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Das Familienunternehmen

Alexander Corts und Jochen Corts, Geschéaftsfihrer der CORTS Engineering GmbH & Co. KG

Runar Corts und Sohn Willem Corts, Geschaftsfuhrer der Josua CORTS Sohn GmbH & Co. KG

CORTS ist international fihrender Spezialist fur
Anlageneffizienz mit einem besonderen Fokus
auf Sinter- und Walzanlagen: Unsere Prazisions-
VerschleiBteile und Fihrungselemente garantieren
minimalen Verschlei3 und maximale Prazision
dank unseres original CORTS-Verbundstahls
sowie Uber 90 Jahren Know-How im Bereich
VerschleiBschutz und Fertigung.

Als Partner fur Ingenieurdienstleistungen stehen
wir Innen zudem mit Rat und Tat zur Seite und
entwickeln pragmatische Losungen —vom Ersatz-
teil bis hin zur schltsselfertigen Gesamtlésungen.

Bereits seit mehr als 175 Jahren steht das Fa-
milienunternenmen CORTS fur Prazision Made
in Germany. Gegrundet als Werkzeugschmiede
betreuen wir heute von unserem Standort Rem-
scheid aus Kunden in aller Welt. Unser Focus
liegt auf der Stahl-, Alu und BMindustrie — unse-
re Starke ist die Optimierung von Stander- und
Baustuckgeometrie und Effizienzsteigerung der
Walzprozesse und -produktion.

Dabei vertrauen wir auf etwa 100 erfahrene und
fachkompetente Mitarbeiter, ein engmaschiges
Netzwerk internationaler Vertriebspartner, einen
reichhaltigen Erfahrungsschatz und eine I6sungs-
orientierte und partnerschaftliche Zusammenar-
beit mit unseren Kunden.
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Vom Ein-Mann-Betrieb zum Weltmarktflihrer.
Vom Holz zum Stahl. Vom Produkthersteller
zum beratenden und serviceorientierten L6-
sungsanbieter. Der rote Faden: Prézision.

Im Zuge der Industriellen Revolution zu Be-
ginn des 19. Jahrhunderts wuchs aus dem
Handwerksbetrieb das Unternehmen CORTS.
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Die Industrielle Revolution war in vollem Gan-
ge. CORTS legte den Grundstein fir eine
Dampfmaschine, eine industrielle Fertigung
und begriindete damit den Aufstieg zum
Weltmarktfihrer.

Im Zuge des Wiederaufbaus nach dem 2.
Weltkrieg wandte sich CORTS der aufstre-
benden Stahlindustrie zu, die im Zuge des
Wirtschaftswunders einen rasanten Auf-
schwung erlebte.
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Aufgrund jahrzehntelanger Erfahrung bei
der Effizienzsteigerung von Walzanlagen ein
logischer Schritt: Die Griindung der CORTS
Engineering GmbH & Co. KG, die als Part-
ner fUr Ingenieurdienstleitungen pragmatische
Lésungen vom Ersatzteil bis hin zur schltissel-
fertigen Gesamtlésungen entwickelt.

Von der Theorie zur Praxis — Zielsetzung
der CORTS Engineering ist die Analyse und
Optimierung der Einsatzbedingungen fiir die
CORTS Produkte. Mittlerweile hat CORTS
eine Vielzahl von Walzensténdern und die zu-
gehorigen Stiitz- und Arbeitswalzenbaustlicke
schlUsselfertig Uberholt. So schaffen wir die
Basis eines effizienten Walzbetriebes, hoher
Walzqualitat und minimierter Lebensdauer-
kosten (TCO).



a) geringe Toleranzen

1. Walzenstander

2. Standerplatten

3. Einbaustlckplatten
4. Walzgut

5. Einbaustticke

Abrasion und Korrosion vergréBern

die Fertigungsprazision.

Im globalen Wettbewerb stehen Walzwerke vor
der Herausforderung, die Wirtschaftlichkeit des
Walzprozesses sowie die hochste Qualitat der
gewalzten Produkte zu garantieren — also gilt es
Verschlei3 zu minimieren.

Die Problematik: Sind Walzgertste und Einbau-
stlicke mit herkbmmlichen VerschleiB3platten aus
Baustahl, vergutetem Werkzeugstahl oder Bronze

Herausforderung Verschlei3

den Lagerspalt und schadigen durch
punktuelle Belastung VerschleiBplatte,
Einbaustlicke, Walzanlage und folglich

b) zuviel Lagerspiel

Verrostete VerschleiBplatten
herkdmmlicher Qualitat

ausgestattet, flhren Abrasion, Schlage und Kor-
rosion zum Verschlei3 der Fuhrungsflachen und
SO zu einer Starkenabnahme oder Beschadigung
der VerschleiBplatten. Beim Flachenverschleil
vergroBert sich das Spiel zwischen Stander und
Einbausttck und die extremen Lasten werden auf
reduzierten Flachen Ubertragen — der Verschleil3
nimmt deutlich zu.



Wettbewerbsvorteil Prazision

Prézisionsflachfihrungen
von CORTS

Es kommt zum Kippen, Pendeln und Versatz
der Einbaustiicke in horizontaler und vertikaler
Richtung (Cross Rolling). Arbeits- und Stltzwal-
zenlager, Baustuckverriegelung und die Bau-
stuckkorper werden UbermaBig belastet und
hohe Reparatur- und Ersatzteilkosten sind die
Folge. AuBerdem ergeben sich ungeplante Still-
standzeiten sowie Nachteile fur den Walzprozess
und das Walzergebnis (Rattermarken, Welligkeit,

25 % harter Stahl schitzt
vor Abrasion und Korrosion

CORC-g-Standard
62 +-2 HRc

CORC-g-Rostfrei
54 +-2 HRc

75 % weicher Stahl schitzt
den Walzenstander und die
Einbaustiicke

CORC-g-Standard
400-500 N/mm?

CORC-g-Rostfrei
300-400 N/mm?

Ski- und Sabelbildung, Hochgehern und Banda-
brissen etc.)

Die CORTS-L6sung: Prézisions-FlachfUhrungen
aus CORC-g-Verbundstahl. Der Verschleil3 wird
aufgrund der harten, abrasions- und korrosions-
geschutzten Gleitoberflache deutlich minimiert.
Ein entscheidender Wettbewerbsvorteil fUr jedes
Walzwerk.



CORTS-Verbundstahl

Standard
Prézisions-Flachfihrung

Im Gegensatz zu herkdmmlichen, durchge- legiert und elastisch. Diese einzigartige Materi-
harteten VerschleiBteilen sind unsere Préazisi- alverbindung wirkt als Verschlei3- und Korrosi-
ons-Flachfuhrungen aus original CORTS-Ver- onsschutz — und bietet einen umfassenden und
bundstahl gefertigt. Hierbei sind die Vorteile hochwirksamen Schutz angrenzender Bauteile.
zweier unterschiedlicher Werkstoffe vereinigt:

Die solide durchgehartete Gleitoberflache be- Je nach Einsatzfall kbnnen unsere Prazisi-
steht aus hochwertigem, wahlweise auch kor- ons-Flachfuhrungen in den Qualitdten ,CORC-
rosionsbestandigem, européischem Werkzeug- g-Standard®, ,CORC-g-Rostfrei“ und ,,CORC-g-
stahl. Das Tragermaterial dagegen ist niedrig  Ganzstahl“ gefertigt werden. ,,CORC-g-Standard*




Einzigartige Qualitéat,

kannin nahezu allen Bereichen eingesetzt werden
und weist einen sehr hohen Hartegrad der durch-
geharteten VerschleiBschicht auf. ,CORC-g-Rost-
frei“ sollte dort eingesetzt werden, wo zusatzlich
zum Reibverschleil ein hoher korrosiver Einfluss
besteht. Unter der Qualitat ,CORC-g-Ganzstahl*
fertigen wir aus ausgesuchten, sonderlegierten
Werkzeugstahlen hochbelastbare, wahlweise kor-
rosionsgeschutzte Fuhrungselemente wie Druck-

viele Anwendungen

messdosen und Pendelplatten, Fuhrungsleisten
fur Werkzeugmaschinen bzw. Automationsanla-
gen fUr hohe Lasten. Die Harte der Gleitoberfla-
chen betragt, je nach Werkstoff, 56 bis 62 HRc
(durchgehend ohne Harteabfall) und die Starke
dieser durchgehérteten Schicht betragt ca. 25
Prozent der Gesamtmaterialstarke.




VerschleiBteile mit
Fuhrungsqualitaten
von CORTS

Aufgrund von Abrasion und Korrosion ist Ver-
schlei nicht zu vermeiden. Die Folgen: Bauteil-
schadigungen, Anlagenausfall, geringere Pra-
zision und QualitatseinbuBen. Deswegen wird
versucht, den Verschlei3 kontrolliert auf einfach
auszutauschende Bauteile einzugrenzen, Ver-
schleiBteile. Die mussen in regelmaBigen Abstan-
den ausgetauscht werden, um die gewunschte
Fertigungspréazision zu gewahrleisten und die

10

Lebensdauer der Anlage zu erhdhen. Jeder
Austausch fuhrt aber zum Stillstand der Anlage,
Produktionsausféllen und zu hohen Kosten.

Im Vergleich zu herkdmmlichen VerschleiBteilen
aus Baustahl, vergUteten Werkzeugstahlen oder
Bronze sind maBgefertigte Prazisions-Verschleil3-
teile aus CORTS Verbundstahl nicht nur deutlich
verschleiBfester, CORTS Produkte und 90 Jahre
Fertigungs-Know-how gewahrleisten maximale



Eine Rechnung,
die aufgeht

Prazision fUr sehr lange Zeitrdume und schutzen  hohen Materialqualitat und komplexen Fertigung
Maschinenkorper und Anlage. Damit ist der Be-  zwar hdher als bei herkdmmlichen VerschleiBteilen
griff VerschleiBteil bei unseren Produkten nicht —mittel- und langfristig rechnet sich die Investition:
mehrim ursprunglichen Sinne zutreffend: CORTS ~ Mit CORTS reduzieren Sie Verschleil3, Instandhal-
fertigt Prazisions-VerschleiBteile und Flhrungs- tungskosten, Stillstands- und Ausfallzeiten auf ein
elemente. Minium —und profitieren von dauerhafter Prazision,
optimaler Fertigungsqualitat und einer hohen Wirt-
Die Anschaffungskosten unserer Prazisions- schaftlichkeit — Stichwort Lebensdauer — Kosten
FlachfUhrungen fur Walzanlagen sind aufgrund der  oder TCO - Total Cost of Ownership.
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Weltweit vor
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Firmensitz Zentrale (D)

Josua CORTS Sohn
GmbH & Co. KG
Ronsdorfer StraBe 29
42855 Remscheid

T +49 2191 988 00-0
F +49 2191 988 00-50
E info@corts.de

Willem Corts
Schweden | Finnland
Tschechien | Italien
+49 2191 98800 73
w.corts@corts.de

Tom Cronkite
Kanada

+1 315 4156853
t.cronkite@corts.de

Val Curran

USA

+1 856 2353322
v.curran@corts.de

Pankaj Chitlangia
Indien

+91 33 2283 4383
p.chitlangia@corts.de
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Corts Engineering
GmbH & Co. KG
Industiestr. 30
42859 Remscheid

T +49 2191 8 85 80
F +49 2191 8 85 80
E info@corts.de

Miguel de la Vigna
Spanien

+34 985 168911
m.delavigna@corts.de

Dhenilson Ferreira Costa
Brasilien

+565 31 9611 8053
d.costa@corts.de

Vitali Fast

Ukraine

RUS: +79 261376415
UA: +380 954519086
v.fast@corts.de

Mohamed Farag

Libyen | Agypten | Saudi Arabien
+20 123 990634
m.farag@corts.de
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Fernando Flores
Mexiko
fflores@corts.de

Suwandi Fungsi
Indonesien

+62 021 4509251
s.fungsi@corts.de

P. K. Ganesh

Indien

+91 222 6861757
p.k.ganesh@corts.de

Igor Golyzhbin
Russland

+7 9128982861
i.golyzhbin@corts.de
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Chiwan Kim
Korea

+82 10 9134 7863
c.kim@corts.de

Maximilian Kleh
Argentinien

+54 911 5869 0463
m.kleh@corts.de

Vichit Kurathong
Thailand

+66 233 20151
v.kurathong@corts.de

Christoph Leruste
Frankreich | Belgien
+33 320 56 36 56
c.leruste@corts.de
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Ray Leussink
Australien

+61 0242727242
rleussink@corts.de

Dean McCoy

USA

+1 336 9241432
d.mccoy@corts.de

Frans Miller
Sud Afrika
f.miller@corts.de

Sankar Prosad
Indien

+91 33 22810188
s.prosad@corts.de
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Umut Seyhan
Turkei

+90 532 2848676
u.seyhan@corts.de

Steven Su
Taiwan

+886 7 3811335
s.su@corts.de

Mark Woodland
England

+44.79 40 52 70 41
m.woodland@corts.de

Jasmine Wu

China

+86 139 1818 4656
j.wu@corts.de
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Jeff Xu

China

+86 2162 737985
j.xu@corts.de

Ayman Yacout
Agypten
a.yacout@corts.de

Chris Yang

China

+86 159 2102 6080
c.yang@corts.de
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Warum CORTS?

O

Uber 90 Jahre Exklusiver Anbieter
Fertigungs-Know-how von CORTS Verbundstahl

Spezialist fur Anlageneffizienz Beratungsstark und
von Walzanlagen |6sungsorientiert



Warum Prazisions-Flachfiihrungen
aus CORC-g-Verbundstahl?

O

Minimaler Langfristige
Verschleil3 Prazision
Minimale Stillstands- und Deutlich geringere
Ausfallzeiten Instandhaltungskosten

Konstant hochste Bessere
Produktqualitat Wirtschaftlichkeit
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Josua CORTS Sohn L +49219198800-0

GmbH & Co. KG = +49 2191988 00-50
Ronsdorfer StraBe 29 B info@corts.de
D-42855 Remscheid 4 www.corts.de




